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3.1 LE PROJET EMILI

PRESENTE AU DEBAT PUBLIC

FIG. 20 - LES GRANDES ETAPES CHOISIES POUR EMILI

Mine souterraine avec des stériles et résidus en grande partie remblayés
sous terre pour minimiser I'impact environnemental ainsi
que le bruit et la poussiére

Flotte électrique pour minimiser les émissions, économiser I'énergie
et améliorer la santé et la sécurité

Récupération des co-produits lors de la concentration
(feldspath, étain) afin d'assurer une valorisation maximale du
minerai

Transport du concentré par des conduites
souterraines afin de réduire les
émissions de CO, et I'impact sonore du
transport par camion

EMILI représenterait un projet global, ou
“intégré” avec 4 principales composantes et
trois lieux d’implantation :

e une exploitation miniére souterraine a
Beauvoir (commune d’Echassiéres), pour
extraire jusqu’a 2,1 millions de tonnes de
granite par an;

e une usine de concentration & Beauvoir,
pour obtenir 330000 tonnes séches/an de
concentré de mica, porteur de lithium et
420000 tonnes séches de concentré de
feldspath, co-produit du procédé, qui serait
également valorisé (sous une forme qui
reste a définir : feldspath ou sable feldspa-
thique).

Installation dans une zone industrielle existante

Utiliser le rail afin de limiter le transport
par camion et les impacts sonores et environnementaux

Recirculation de I'eau vers l'usine de concentration afin de
maximiser le recyclage de I'eau

o une plateforme de chargement des trains
le long de la voie ferrée publique située a
«La Fontchambert» (communes de Saint-
Bonnet-de-Rochefort et Naves):le concen-
tré et les co-produits y seraient apportés
par canalisations enterrées et filtrés avant
d’étre chargés dans des trains;

e une usine de conversion d «La Loue»
(commune de Saint-Victor, dans la région
de Montlugon), pour produire & partir
du mica lithinifére, acheminé par trains,
34000 tonnes par an d’hydroxyde de
lithium.



Dossier du maitre d’ouvrage * IMERYS - PROJET EMILI

44

FIG. 21 - VUE 3D DES RESULTATS D’ESTIMATION DES TENEURS EN LITHIUM
A L'APLOMB DE LA CARRIERE DES KAOLINS DE BEAUVOIR
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Sur l'aspect industriel, un projet tel que
EMILI est classiquement développé en plu-
sieurs étapes successives :

= une étude de cadrage, achevée début 2023 :
basée sur les résultats des premiéres
campagnes de sondages d’exploration et
sur les informations collectées lors des
tests de procédé en laboratoire, elle vise
a identifier les grands principes du projet
(implantations prévisionnelles, techniques
envisageables, enjeux environnementaux),
son calendrier et ses risques. L'étude de
cadrage a permis de confirmer, a priori,
Popportunité du projet, mais avec un
niveau d’incertitude qui reste important;

- une étude de pré-faisabilité est ensuite
entreprise pouroptimiserle projetet fournir
les bases de I'étude de faisabilité. Plusieurs

options sont étudiées et certaines sont éli-
minées. Cette étude permet d’atteindre un
degré de précision plus avancé. Il s'agit éga-
lement du niveau d’exigence minimal pour
déclarer des réserves minérales conformé-
ment aux directives internationales. Elle
devrait étre achevée avant fin 2024 et c'est
donc a ce stade de développement que se
situe actuellement le projet EMILI.

- desétudesde faisabilité (2024-2026):clles
permettent d’établir la conception globale
du projet (plan de la mine et calendrier d’ex-
ploitation, technologies a déployer et ins-
tallations & créer, besoins en utilités telles
que eau, gaz et électricité, effets environ-
nementaux potentiels) et d’affiner le cas de
base retenu dans I’étude de pré-faisabilité.
A partir de ces éléments, il est possible de
confirmer - ou non - la viabilité du projet et
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3.2. LES PRINCIPALES COMPOSANTES
DU PROJET, DE L'EXTRACTION

A LA CONVERSION

FIG. 25 - PRINCIPALES ETAPES DU PROCEDE CONSIDERE
DANS L’ETUDE DE CADRAGE

CONCENTRATION

(site de Beauvoir)

EXPLOITATION
MINIERE

(site de Beauvoir)

Granite de | ; Mica
Beauvoir |~ lithinifere =

CONCASSAGE
BROYAGE
FLOTTATION

EXTRACTION

Résidus de

Steériles .
concentration

= Transport par
miniers

canalisations

Valorisation des co-produits
(Feldspath, étain...)

La premiére étape du processus du projet
EMILI serait celle de I'extraction, activité
d’exploitation classique de carriere* ou mine*
telle qu'il en existe de nombreuses autres
en France ou dans le monde. 2,1 millions de
tonnes de granite seraient extraites par an
(production maximale). Imerys, qui exploite
une centaine de carriéres a travers le monde,
dispose d’une solide expérience dans ce
domaine.

L'extraction serait réalisée dans une confi-
guration souterraine. Ce choix important,
rendu possible par les caractéristiques du
site, est en ligne avec les engagements envi-
ronnementaux du Groupe.

DE CHANGEMENT

(site de “La Fontchambert”)

PLATEFORME CONVERSION

(site de “La Loue”)
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Autres résidus potentiellement
valorisables : sulfate de potassium,
chlorure de sodium et carbonate
de calcium

Pourquoi ce choix ? C’est un parti-pris fort
car une mine souterraine, bien que plus
coUteuse qu'une mine a ciel ouvert” permet
d’éviter et de réduire considérablement les
nuisances (sonores, visuelles, et les projec-
tions éventuelles). Ce choix diminue égale-
ment 'emprise en surface et I'impact global
dans le cas spécifique de Beauvoir.

7 Selon la méthode dextraction appliquée, Iexploitation d'une mine souterraine peut étre de 2 a 20 fois plus chére par tonne de roche minéralisée produite.



3. Les caractéristiques du projet EMILI

FIG. 37 - LES ETAPES DE LA CONVERSION DU MICA LITHINIFERE
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Lixiviation
Le lithium est solubilisé.

Une partie de eau entrante est récupérée
et réutilisée.

Calcination
Le concentré de mica est chauffé avec des réactifs
pour modifier sa structure et permettre la solubilisation

du lithium.
Résidus
stockés
ou valorisés

Purification
Des éléments indésirables
sont retirés de la solution.

Glasérite

recyclée en
O > a calcination

Stockage
Le produit fini est stocké
dans des grands sacs.

Reésidus
é stockés
ou valorisés

Précipitation du carbonate

de lithium

Le lithium est précipité sous forme de carbonate

pour séparer d'autres éléments encore présents.

Des sels de sulfate (Glaserite) sont récupérés pour étre
recyclés a I'étape de calcination.

Conversion en hydroxyde
de lithium

Le carbonate de lithium est converti

en solution d'hydroxyde qui est précipitée
en hydroxyde de lithium, le produit fini.

LE ROLE DU GYPSE* DANS LE PROCEDE DE CONVERSION

Le gypse, une forme hydratée de sulfate de calcium (CaSO4 - 2 H20), associé & la glasérite,
un sel mixte de sulfate de sodium et de potassium recyclé dans le procédé, apportent

les ions sulfates nécessaires aussi bien a la réaction thermique de calcination qu’a la
stabilisation du lithium dans la phase aqueuse lors de I'étape de lixiviation*

~100 000 & 125 000 tonnes/an de gypse seraient utilisées dans le procédé (cf. 4.6.1).

Le déroulé de ces étapes est détaillé dans la fiche thématique n°6 «Les étapes

du procédé de conversion ».
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3.2.5 Bilan matiére annuel du projet EMILI

MINE
2,'| mi“ions de tonnes

de granite extraites chaque année
et traitées au sein de f'usine
de concentration

USINE DE CONVERSION

3‘I' 000 tonnes d'hydroxyde de lithium
envoyées par camions vers les clients

500 000 a 800 000 tonnes

de résidus solides issus de différentes étapes
du procédé (cf. figure 33) qui seraient si possible
valorisés ou utilisés en réhabilitation de carriéres
existantes et possédant le fond géochimique
et les autorisations environnementales adéquates

"'50 000 tonnes de carbonate de calcium
“'70 000 tonnes de chlorure de sodium

20 000 tonnes e suitate
de potassium seraient valorisés par exemple dans
les marchés de la construction, du déneigement
et des engrais respectivement.

FIG. 38 - BILAN MATIERE ANNUEL DU PROJET EMILI

USINE DE CONCENTRATION

330 000 tonnes seches

de mica lithinifere produites et envoyées
par canalisations souterraines a la plateforme
de chargement

420 000 tonnes seches de feldspath

ou sable feldspathique produites et envoyées
par canalisations souterraines a la plateforme
de chargement

840 000 tonnes de stériles

et résidus de concentration utilisées comme
remblais dans la mine souterraine de lithium
a Echassiéres

5]0 000 tonnes de stériles et résidus

de concentration pour remplir progressivement
la fosse de la carriére de kaolin a Echassieres

O

PLATEFORME DE
CHARGEMENT DES TRAINS

330 000 tonnes séches de concentré

de mica lithinifere chargées et envoyées
par train vers l'usine de conversion

420 000 tonnes seches de feldspath

envoyées potentiellement par train
vers les marchés pertinents




